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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

@ Verfahren zunn Verpacken von Gefriergut, Abfall, Speiseresten und dergleichen 

@ Dargestellt und beschrieben ist ein Verfahren zum Ver- 
packen von Gefriergut, Abfall, Speiseresten und derglei- 
chen, bei dem in einem Verpackungsgerat {1) aus einer 
Schlauchfolie (6) ein Beutel (6a) hergestellt und der Beutel 
(6a) uber seine offene Seite mit dem zu verpackenden Gut 
(G) befullt und verschlossen wird, wobei in den Beutel 
(6a) wenigstens eine Evakuierungsoffnung durch ein 
Werkzeug eingebracht wird, durch welche in dem Beutel 
(6a) ein Vakuum gezogen wird. Das Verfahren ist dadurch 
gekennzeichnet, da& eine Schlauchfolie (6) verwendet 
wird, an deren Innenseite wenigstens ein Abstandhalter- 
streifen (23) vorgesehen ist, der sich in Langsrichtung der 
Schlauchfolie (6) erstreckt, und da& die wenigstens eine 
Evakuierungsoffnung in einen dem Abstandhalterstreifen 
(23) gegenuberliegenden Abschnitt der Schlauchfolie (6) 
m eingebracht wird, so da& der Abstandhalterstreifen (23) 
t verhindert, daft das in den Beutel (6a) eingedrungene 
* Werkzeug den Beutel (6a) auf der der Evakuierungsoff- 
nung gegenuberliegenden Seite durchstoBt. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum 
Verpacken von Gefriergut, Ahfall, Speiseresten und rierglei- 
chen, bei dem in einem Verpackungsgerat aus einer 5 
Schlauchfolie ein Beutel hergestellt und der Beutel uber 
seine offene Seite init dem zu verpackenden Gut befullt. und 
verschlossen wird, wobei in den Beutel wenigstens eine 
Evakuierungsoffnung eingebracht wird, durch welche in 
dem Beutel ein Vakuum gezogen wird. Desweiteren betrifft 10 
die Erfindung eine Schlauchfolie zur Durchfuhrung des Ver- 
fahrens. 

Im Rahmen der Mullentsorgung ist heute in vielen Ge- 
meinden vorgeschrieben, daB in den Haushalten eine Miill- 
sortierung vorgenommen wird, wobei im allgemeinen eine 15 
Dreifachtrennung nach Bioabfallen, Kunststorfen und son- 
stigen Abfallen erfolgt. Aus der WO 97/03899 ist dabei ein 
Verfahren zum Sammcln und Entsorgcn von Abfallen bc- 
kannt, bei dem der Abfall in den Haushalten nach Wertstoff- 
ruckfuhrungskriterien portionsweise in Folienbehaltnissen 20 
verpackt wird, die ungeordnet in beispielsweise einer Miill- 
tonne zwischengelagert und zur Mulldeponie verfahren wer- 
den, wo sie dann zur Endlagerung und/oder weiteren Ver- 
wertung wieder voneinander getrennt werden. 

Das Verpacken des Abfalls in den HaushalLen erfolgL bei 25 
dem bekannten Verfahren mittels eines speziellen Verpak- 
kungsgerats durch VerschweiBen und Vakuumieren. Das 
Verpackungsgerat umfafit. eine Halterung fiir die Schlauch- 
folie, von der die Schlauchfolie nach unten abgezogen wer- 
den kann, und eine unterhalb der Halterung vorgesehene 30 
SchweiBeinrichtung, um die Schlauchfolie in ihrem abgezo- 
genen Ende unterBildung eines Beutels zu verschlieBen und 
den Beutel nach dem Einfullen von Abfall an seiner offenen 
Seite zuzuschweiBen. Zum Evakuieren des Beutels werden 
dann kleine Offnungen in den verschlossenen Beutel hinein- 35 
gestoBen oder hineingebrannt, durch welche die im Beutel- 
inneren enthaltene Luft abgesaugt wird. AnschlieBend wird 
der evakuierte Beutel unterhalb der erzeugten Offnungen 
durch eine weitere SchweiBnaht verschlossen. 

Die Evakuierungsoffnungen werden bei dem bekannten 40 
Verfahren in den oberen Bereich des Beutels eingebracht, in 
dem sich kein Fullgut befindet. Hierdurch wird weitestge- 
hend vermieden, daB die Evakuierungsoffnungen durch das 
Fullgut verstopft werden. Nachteilig ist jedoch, daB das Ein- 
bringen der Evakuierungsoffnungen etwas schwierig ist, 45 
weil im Bereich der hergestellten SchweiBnaht das Folien- 
material nahezu aufeinander liegt, so daB die Gefahr besteht., 
daB der Beutel beim Einbringen der Evakuierungsoffnungen 
durchstoBen wird, und zwar insbesondere dann, wenn die 
Evakuierungsoffnungen in den Beutel hineingebrannt wer- 50 
den. 

Aufgabe der Erfindung ist es daher, das eingangs ge- 
nannte Verfahren zum Verpacken von Giitern so auszuge- 
stalten, daB sich das Einbringen von Evakuierungsoffnun- 
gen in das Folienmaterial einfach gestaltet. 55 

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaB dadurch gelost, daB 
eine Schlauchfolie verwendet wird, an deren Innen seite we- 
nigstens ein Abstandhalterstreifen vorgesehen ist, der sich in 
Langsrichtung der Schlauchfolie erstreckt, und daB die we- 
nigstens eine Evakuierungsoffnung in einem dem Abstand- 60 
halterstreifen gegenuberliegenden Abschnitt der Schlauch- 
folie eingebracht. wird, so daB der Abstandhalterstreifen ver- 
hindert, daB das in den Beutel eingedrungene Werkzeug den 
Beutel auf der der Evakuierungsoffnung gegenuberliegen- 
den Seite durchstoBt. Dadurch, daB erfindungsgemaB der 65 
Dorn oder dergleichen, durch welchen die Evakuierungsoff- 
nung in den Beutel eingebracht wird, gegen den Abstandhal- 
terstreifen arbeitet, kann zuverlassig vermieden werden, daB 
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der Beutel beim Einbringen der Evakuierungsoffnungen 
durchstoBen wird. Desweiteren kann der AbsLandhalterstrei- k 
fen auch durchaus Stabilisicrungswirkung haben. 

Der Abstandhalterstreifen erstreckt sich zweckniaBiger- 
weise uber die gesamte Lange der Schlauchfolie und ist. 
durchgehend ausgebildet, so daB die Offnungen an beliebi- 
ger S telle in das Folienmaterial eingebracht werden konnen 
und damitdie Moglichkeit besteht, Beutel in beiiebigen un- 
terschiedlichen GroBen herzustellen. Selbstverstandlich 
kann der Abstandhalterstreifen aber auch aus einer Vielzahl 
von in Langsrichtung nebeneinanderliegenden Einzelele- 
menten bestehen, insbesondere wenn die Abstande zwi- 
schen diesen nur sehr gering sind. 

In weiterer Ausbildung der Erfindung ist vorgesehen, daB 
der Abstandhalterstreifen aus einem luftdurchlassigen Ma- 
terial besteht, beispielsweise aus Schaumstoff hergestellt ist 
oder vliesartig ausgebildet ist. Diese Ausbiidungsform er- 
offnet. die Moglichkeit, durch den Abstandhalterstreifen hin- 
durch das Vakuum in dem Beutel zu Ziehen, so daB sich die 
Evakuierungsoffnung praktisch nicht mehr zusetzen kann, 
da das eingefullte Gut an dem Abstandhalterstreifen hangen 
bieibt, der als Filter wirkt. Da der Abstandhalterstreifen eine 
sehr groBe Flache besitzen kann, besteht auch nicht die Ge- 
fahr, daB sich dieser zusetzt. 

Wenn durch den Abstandhalterstreifen das Vakuum gezo- 
gen wird, konnen in dem Abstandhalterstreifen Luftkanale 
ausgebildet sein, die sich in Langsrichtung des Abstandhal- 
terstreifens erstrecken, um den Widerstand, den der Ab- 
standhalterstreifen der Luftstrornung beim Evakuieren ent- 
gegensetzt, zu verringern. 

Hinsichtlich weiterer vorteilh after Ausgestaltungen der 
Erfindung wird auf die Unteranspruche sowie die nachfol- 
gende Beschreibung eines Ausfuhrungsbeispiels unter Be- 
zugnahme auf die beiliegende Zeichnung verwiesen. In der 
Zeichnung zeigt: 

Jig. 1 eine Ausfuhrungsform eines Verpackungsgerats 
zur Durchfuhrung des erfindungsgemaBen Verfahrens im 
Langsschnitt, 

Fig. 2 das Verpackungsgerat aus Fig. 1 wahrend des Ver- 
schlieBens eines gefuUten Beutels, 

Fig. 3 die SchweiBeinrichtung des Verpackungsgerats in 
schernatischer, vergroBerter Darstellung; 

Fig. 4 ein en Abschnitt einer erfindungsgemaB ausgebilde- 
ten Schlauchfolie in Vorderansicht und 

Fig 5 den Schlauchfolienabschnitt aus Fig. 4 in Drauf- 
sicht. 

In den Fig. 1 und 2 ist eine Ausfuhrungsform eines Ver- 
packungsgerates dargestellt, das zur Verpackung von Abfal- 
len und Speiseresten dient. Das Verpackungsgerat 1 umfaBt 
ein Gehause 2, das an seiner offenen Oberseite durch einen 
Deckel 3 verschlossen ist. Der Deckel 3 weist mittig eine 
mnde Offnung 4 auf, die von einem sich in den Gehausein- 
nenraum erstreckenden Ringsteg 3a des Deckels 3 definiert 
wird. An der AuBenseite des Ringstegs 3a ist eine sich nach 
unten hin konusforrnig erweiternde Halterung 5 angebracht, 
an der eine Schlauchfolie 6 in geraffter Form gehalten ist. 
Die Halterung 5 weist dazu an ihrem oberen Ende eine ring- 
formige Aufnahme 5a auf, in welche die Schlauchfolie 6 
eingelegt ist. Der AuBendurchmesser d am oberen Ende der 
Halterung 5 ist kleiner als der Innendurchmesser der 
Schlauchfolie 6, und der groBe AuBendurchmesser D am un- 
teren Ende der Halterung 5 ist um soviel groBer als der 
Durchmesser F der Schlauchfolie 6 gewahlt, daB die 
Schlauchfolie 6 nicht uber das untere Ende der Halterung 5 
rutschen kann, aber durch cine Bcdicnungspcrson iibcr das 
untere Ende von der Halterung 5 abgezogen werden kann. 

In der dargestellten Ausfuhrungsform ist die Halterung 5 
am Deckel 3 festgeschraubt, wozu an der Innenflache der 
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Halterung 5 und an der AuBenflache des Ringstegs 3a je- 
weils Gewinde 7, 8 vorgesehen sind. Es ist aber auch denk- 
bar, eine Steck/Rast-Verbindung vorzusehen. 
* Unterhalb der konusformigen Halterung 5 fur die 
Schlauchfolie 6 ist eine SchweiBeinrichtung 9 vorgesehen. 5 
Die SchweiBeinrichtung 9 umfafit zwei SchweiBbacken 10, 
11, die einander gegenuberliegend an der Innenwand des 
Gehauses 2 angebracht sind und an Teleskoparmen 12, 13 
gehalten sind, durch welche sie zwischen der in Fig. 1 dar- 
gestellten inaktiven Stellung und der in Fig. 2 dargestellten 10 
SchweiBstellung aufeinander zu- und voneinander wegbe- 
wegt werden konnen. An den SchweiBbacken 10, 11 sind je- 
weils ubereinanderliegend zwei Heizdrahte 10a, 10b, 11, 
lib vorgesehen, die sich parallel zueinander in horizontaler 
Richtung erstrecken, wobei die Heizdrahte 10a, 10b, 11a, 15 
lib an den beiden SchweiBbacken 10, 11 in der in Fig. 2 
dargestellten SchweiBstellung zusamtnenwirken, um 
Sen wciBn ante hcrzustcllcn. Anstcllc der Heizdrahte konnen 
auch beispielsweise LichtschweiBeinrichtungen vorgesehen 
sein. 20 

In Fig. 3 ist erkennbar, daB das Verpackungsgerat 1 eine 
Vakuumierungsvorrichtung 14 umfaBt, uni in einem ver- 
schlossenen Beutel ein Vakuum zu ziehen. Die Vakuumie- 
rungsvorrichtung 14 umfaBt einen sich iiber die gesamte 
Breite der Schlauchfolie 6 erstreckenden geschlossenen Ka- 25 
nal 15, uber dessen Lange eine Mehrzahl von Absaugoff- 
nungen 16 vorgesehen sind. die mit einer Saugeinrichtung 5 
verbunden sind. Die Absaugoffnungen 16 haben jeweils ei- 
nen spitzen Kragen 17, der es ermoglicht, in die Schlauchfo- 
lie 6 einzudringen, um in einem verschlossenen Beutel ein 30 
Vakuum zu ziehen. Die Kragen 17 konnen beheizbar sein, 
um Offnungen in die Folie zu brennen und auf diese Weise 
das Einbringen der Kragen 17 in den Beutel zu erleichtern. 

Alternativ kann die Vakuumierungsvorrichtung beispiels- 
weise ein flexibles Saugrohr aufweisen, das an seinem einen 35 
Ende an eine Saugeinrichtung bzw. ein Geblase angeschlos- 
sen ist und an seinem anderen Ende einen spitz zulaufenden, 
beheizbaren Dom aufweist, der in horizontaler Richtung be- 
weglich am Gehause 2 gehalten ist. 

Unterhalb der SchweiBeinrichtung 9 ist weiterhin eine 40 
Wiegevorrichtung 18 vorgesehen, die eine Auflageschale 19 
fur einen aus dem Folienmaterial gebildeten Beutel 6a auf- 
weist, welcher am Gehauseboden durch eine Schrauben- 
druckfeder 20 abgestiitzt ist. Die Auflageschale 19 weist an 
ihrer Unterseite einen Fortsatz 21 auf, der mit einem Nahe- 45 
rungsschalter 22 am Gehauseboden zusammenwirkt, um ein 
Signal an die Steuerungseinrichtung zu senden, wenn sich 
die Auflageschale 19 durch das Gewicht des in den Beutel 
6a eingefullten Guts G um eine vorgegebene Strecke abge- 
senkt hat. Wenn die Steuerungseinrichtung ein solches Si- 50 
gnal empfangt, sendet sie wiederum ein Signal an die 
SchweiBeinrichtung, um diese zu betatigen. 

GemaB der Erfindung wird zum Verpacken des zu entsor- 
genden Gutes eine spezielle Schlauchfolie 6 verwendet, von 
der ein Abschnitt in den Fig. 4 und 5 dargestellt ist. Diese 55 
Schlauchfolie 6 weist an ihrer Innenseite einen Abstandhal- 
terstreifen 23 auf, der sich durchgehend iiber die gesamte 
Lange der Schlauchfolie 6 erstreckt. Der Abstandh alters trei- 
fen 23, der aus einem elastischen Material besteht, dient. 
dazu, beim Herstellen der Evakuierungsoffnungen zu ver- 60 
hindem, daB der Beutel 6a von den spitzen Kragen 17 voll- 
standig durchstoBen wird, insbesondere wenn die spitzen 
Kragen 17 beheizt sind, wie nachfolgend noch beschrieben 
wird. 

Im Bctricb wird die Schlauchfolie 6 von der Halterung 5 65 
nach unten gegen den Widerstand der Halterung 5 iiber den 
groBen AuBendurchmesser, D abgezogen. AnschlieBend 
wird das untere Ende der Schlauchfolie 6 verschweiBt, um 



einen Beutel zu bilden. Dieser Beutel kann dann vom oberen 
Ende der Halterung 5 her durch die Offnung 4 im Deckel 3 
mit Speiseresten, Mull G oder dergleichen befuilt werden, 
ohne daB er von Hand aufgehalten werden rnuR. Durch das 
Gewicht des eingefullten Guts G senkt sich dabei die Aufla- 
geschlage 19 der Wiegevorrichtung 18, auf der der Beutel 6a 
aufliegt, immer weiter ab, bis sich der Fortsatz 21 am unle- 
ren Ende der Auflageschale 19 soweit dem Naherungsschal- 
ter 22 am Gehauseboden genahert hat, daB dieser reagiert 
und ein Signal an die Steuerungseinrichtung abgibt, welche 
wiederum die SchweiBeinrichtung 9 betatigt, um das obere 
Ende des Beutels 6a zu verschlieBen. Hierzu werden die bei- 
den Teleskoparme 12, 13 ausgefahren, so daB die SchweiB- 
backen 10 ? 11 aus der in Fig. 1 dargestellten Stellung aufein- 
anderzu in die in Fig. 2 dargestellte SchweiBstellung bewegt 
werden. Das untere Ende der Halterung 5 ist so elastisch 
nachgiebig ausgebildet und insbesondere ist auch der untere 
Rand der Halterung 5 so gefornit, daB die Halterung 5 zu- 
sammengedruckt werden kann und sich der Rand dabei un- 
ter Bildung einer geraden Linie flach aufeinanderlegt. Hier- 
durch wird erreicht, daB sich auch die Folie aufeinanderlegt, 
so daB der befullte Beutel 6a durch die SchweiBeinrichtung 
9 sauber zugeschweiBt werden kann. 

In der in Fig. 2 dargestellten Stellung werden zunachst die 
oberen SchweiBdrahte 10a, 11a an den SchweiBbacken 10, 
11 betatigt, wodurch der Beutel 6a unter Bildung einer er- 
sten SchweiBnaht verschlossen wird. AnschlieBend wird die 
Vakuumierungsvorrichtung 14 betatigt und iiber die Ab- 
saugoffnungen 16 aus dem geschlossenen Kanai 15 Luft ab- 
gesaugt, wodurch die Folie an die spitzen Kragen 17 ange- 
zogen wird, so daB diese in die Folie eindringen und im In- 
neren des Beutels 6a ein Vakuum erzeugt wird. Die 
Schlauchfolie 6 und die spitzen Kragen 17 sind dabei so zu- 
einander ausgerichtet, daB der Abstandhalterstreifen 23 den 
Kragen 17 gegenuberliegt und verhindert, daB die Kragen 
17 nach dem Eindringen in den Beutel 6a an der den gebil- 
deten Evakuierungsoffnungen gegeniiberliegenden Seite 
wieder aus dem Beutel 6a austreten. 

Durch die Kragen 17 wird dann aus dem Beutel 6a die 
Luft abgesaugt^ um in dem Beutel ein Vakuum zu erzeugen. 
Wenn der Abstandhalterstreifen 23 aus einem geeigneten 
luftdurchlassigen Material wie beispielsweise Schaumstoff 
oder Vlies besteht, kann das Vakuum durch den Abstandhal- 
terstreifen 23 gezogen werden, wozu dann die spitzen Kra- 
gen 17 zweckmaBigerweise in den Abstandhalterstreifen 23 
eindringen sollten. Diese Ausfuhrungsform hat den Vorteil, 
daB die Kragen 17 nicht durch das im Beutel 6a enthaltene 
Gut G verstopft werden und somit die Luft gleichmaBig ab- 
gesaugt werden kann, wobei der Abstandhalterstreifen 23 
als eine Art Filter wirkt, der Schmutzstofte zuruckhalt. Da- 
bei konnen in dem Abstandhalterstreifen 23 auch Kanale 
ausgebildet sein, durch welche die angesaugte Luft zu den 
Kragen 17 gefuhrt wird. Hierdurch kann der Widerstand, 
den der Abstandhalterstreifen 23 der Luftstromung entge- 
gensetzt, deutlich herabgesetzt. werden. 

AnschlieBend werden jeweils die unteren SchweiBdrahte 
betatigt, um den evakuierten Beutel 6a unterhalb der durch 
die spitzen Kragen 17 erzeugten Evakuierungsoffnungen zu 
verschlieBen, und wird die Schlauchfolie 6 zwischen den 
beiden erzeugten SchweiBnahten geteilt, so daB die zuerst 
hergestellte bbere SchweiBnaht den Boden eines nachsten 
Beutels bildet. 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Verpacken von Gefriergut, Abfall- 
Speiseresten und dergleichen. bei dem in einem Ver- 
packungsgerat (1) aus einer Schlauchfolie (6) ein Beu- 
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tel (6a) hergestellt und der Beutel (6a) uber seine of- 
fene Seite mil dem zu verpackenden Gut (G) befiilit 
und verschlossen wird, wobei in den Beutel (6a) we- 
nigstens eine Kvakuierungsoffnung durch ein Werk- 
zeug eingebracht wird, durch welche in dem Beutel 5 
(6a) ein Vakuum gezogen wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, da6 eine Schlauchfolie (6) verwendet wird, 
an deren Innenseite wenigstens ein Abstandhalterstrei- 
fen (23) vorgesehen ist, der sich in Langsrichtung der 
Schlauchfolie (6) erstreckt, und daB die wenigstens 10 
eine Evakuierungsoffnung in einen dem Abstandhal- 
terstreifen (23) gegenuberliegenden Abschnitt der 
Schlauchfolie (6) eingebracht wird, so daB der Ab- 
standhalterstreifen (23) verhindert, daB das in den Beu- 
tel (6a) eingedrungene Werkzeug den Beutel (6a) auf 15 
der der Evakuierungsoffnung gegenuberliegenden 
Seite durch stoBt. 

2. Schlauchfolie, dadurch gckcnnzcichnct, daB an ih- 
rer Innenseite ein Abstandhaiterstreifen (23) vorgese- 
hen ist, der sich in ihrer Langsrichtung erstreckt. 20 

3. Schlauchfolie nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sich der Abstandhaiterstreifen (23) im 
wesentlichen uber ihre gesamte Lange erstreckt. 

4. Schlauchfolie nach Anspruch 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Abstandhaiterstreifen (23) 25 
durchgangig ausgebildet ist. 

5. Schlauchfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 4* da- 
durch gekennzeichnet, daB der Abstandhaiterstreifen 
(23) aus einem elastischen Material besteht. 

6. Schlauchfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 5, 30 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandhaiterstreifen 
(23) aus einem luftdurchlassigen Material besteht. 

7. Schlauchfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandhaiterstreifen 
(23) aus SchaumstofT besteht, 35 

8. Schlauchfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstandhaiterstreifen 
(23) vliesartig ausgebildet ist. 

9. Schlauchfolie nach einem der Anspriiche 2 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB in dem Abstandhalter- 40 
sUeifen (23) wenigstens ein in Langsrichtung verlau- 
fender Luftkanal ausgebildet ist. 
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